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Vec: Oznamenie o vysledku Setrenia podnetu ¢. 139/2017.

Diia 03.07.2017 bol na SIZP — IZP Bratislava, odbor inSpekcie ochrany ovzdusia, prostrednic-
tvom oddelenia kontroly odstipeny V4§ podnet na predetrenie znegistovania ovzdugia chemic-
kym zdpachom , ktory bol $pecifikovany ako riedidlo, ¢pavok, alebo zhnité zemiaky) $iriaci sa
do mesta ana dial'nicu hlavne vo vegernych a noénych hodindch v obdobi poslednych troch
Junovych tyzdiov.

Pracovnik SIZP — IZP Bratislava, odboru inSpekcie ochrany ovzdusia (d’alej len OIO0) v dfioch
13.7. a31.7.2017 vykonal fyzické Setrenie podnetu priamo u prevadzkovatel'ov zdrojov znecis-
tovania ovzdusia nachadzajicich sa v priemyselnom parku, u ktorych bol predpoklad vzhl'adom
na charakter vyroby a spracovavané suroviny, Ze by mohli mat’ v inkriminovanom obdobi vplyv
na zvySené znecistovanie ovzdusia vo forme chemického zapachu a od ktorych by predmetné
znecistenie mohlo pochadzat’.

SIZP-IZP Bratislava, 0100 vykonala v ramci Setrenia tohto podnetu & 139/2017 prijatého dna
3.7.2017 kontroly v nasledovnych spolo¢nostiach :

- Diia 13.7. a 31.7. 2017 bola vykonan4 kontrola vo firme IKEA Industry Slovakia s.r.o. — Inter
IKEA Group, OZ Malacky Boards.

- Dia 19.7.2017 bola vykonana kontrola vo firme Sherlock s.r.o . Malacky,

- Diia 20.7.2017 bola vykonana kontrola vo firme IKEA Flatline Slovakia a RF s.r.o Malacky,

- Diia 31.7.2017 bola vykonana kontrola vo firme Zink Power s.r.o a OBUK s.r.o. Malacky.

Kontroly vo vyssie uvedenych organizaciach boli zamerané na dodriavanie zakona ¢&.137/2010

Z.z. 0 ovzdudi v zneni neskorSich predpisov v suvislosti s vydanymi povoleniami OOO na
¢innost’, s intenzitou vyroby, kontrolu zakladnych technicko-prevadzkovych parametrov zdrojov
zneCistovania pocas prevadzky, pripadne havérii a inych vyrobno - prevadzkovych reZimov
majtcich vplyv na intenzitu a koncentraciu a mnozstva emisii vypustanych do vonkaj$ieho ov-
zduSia a to v obdobi pred obdrzanim samotnych podnetov, t.j. najmd april - ma j - jun 2017.

V spolo¢nosti IKEA Industry Slovakia s.r.o. — Inter IKEA Group, OZ Malacky Boards
bolo zistené nasledovné:

Stavba prevadzky ,,Vyroba drevotrieskovych dosiek* je toho asu podla § 84 ods. 2 zakona ¢&.
50/1976 Zb. o uzemnom planovani a stavebnom poriadku v zneni neskorich predpisov (d'alej
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len ,stavebny zakon™) v doCasnom uZivani stavby na skasobnu prevadzku. Prislusnym orga-
nom v stavebnom konani je stavebny rad mesta Malacky a v oblasti ochrany ovzdusia v casti
uzivania vel'kého zdroja znegistovania ovzdusia je toho ¢asu Okresny urad Malacky az do na-
dobudnutia pravoplatnosti kolauda¢ného rozhodnutia na stavbu uvedenej prevadzky. Po pravo-
platnosti kolaudaéného rozhodnutia vydaného podl'a § 82 ods. 1 stavebného zakona bude sta-
vebnym tradom SI7P — OIPK Bratislava. OU Malacky vydal Sthlas k povoleniu zdroja
OUZP/2012/00085BAP diia 01.02.2012 a Sthlas ku skisobnej prevadzke OU-MA-OSZP 12014/
00042BAP zo diia 31.01.2014 s podmienkami pre prevadzku ,,Vyroba drevotrieskovych dosiek*
IKEA Industry Slovakia s.r.o. OZ Malacky.

Inspektorat zivotného prostredia Bratislava, odbor integrovaného povol'ovania a kontroly (dalej
len ..SIZP — OIPK*) vydal integrované povolenie pre prevadzku ,,Vyroba drevotrieskovych do-
sieck* pre prevadzkovatela IKEA Industry Slovakia, s.r.o., OZ Malacky Boards, Tovarenska
2614/19, 901 01 Malacky, ICO: 31 354 572 pod ¢. 8451-16741/37/2015/Heg/370030114 z
10.06.2015, ktoré nadobudlo pravoplatnost” dna 03.07.2015. Uvedené povolenie bolo zmenené a
doplnené rozhodnutim ¢. 8045-38243/37/2015/Heg/370030114/Z1 z 16.12.2015, ktoré nadobud-
lo pravoplatnost’ diia 04.01.2016.

Hlavnym predmetom ¢innosti je vyroba drevotrieskovych dosiek (DTD) v mnozstve 375 000 m’
surovych dosiek za rok. Surovinovi bazu vyroby uréuje drevotrieskova doska — lesné gulatinové
sortimenty (vliknina) z borovice a odpad z piliarske; vyroby (odrezky, piliny, tiepky).

Technologicky postup vyroby zacina prisunom drevnej hmoty do zavodu — na prislusnu otvorent
skladku podl'a druhu suroviny. Mechanizmy uréené pre vykladku zarovei prepravuji surovinu
zo skladok priamo do vyroby pripravy triesok. V roztrieskovacoch sa kmene dezintegruji na
triesky pozadovanej vel'kosti. Tieto sa triedia a podsitna velkost' sa dopravi do zasobnika ener-
getického centra ako palivo. PraSnost’ v prevadzkach je riesena odsavanim technologického za-
riadenia vzduchotechnikou. Oddelovanie tuhych frakeii zo vzduchu je v prevaznej miere dvoj-
stupiiové, cyklon plus tkaninovy filter. Triesky pozadovanej velkosti sa sustavou dopravnikov
dopravia do zésobnika susiarne triesok. Tu su triesky prechodom cez susiareni susené spalinami
na vystupni vlhkost' 1,2-3,0%. Zdrojom tepla je viacucelovy kotol, tepelnym prikonom 49,5
MW, ktory na roste spal'uje kusovy odpad z dreva a drevotrieskovych doséak, kora a vo vznose
prachovy odpad z brusenia. Horuce spaliny budti vedené cez cyklénové odlucovace do rotacnej
bubnovej susiacej komory. Po prechode susiarnou budt spaliny vo vypadovej komore odlucené
od triesok a st odvedené do batérie cyklénov. Odligeny drevny material bude dopravnikmi opé-
tovne zatsteny na dopravniky do triedenia. Spaliny zbaven¢ mechanickych ¢astic buda z cyklo-
nov éiastocne odvadzané do mokrého elektrostatického filtra WESP 1 (cca 60%) a zostavajica
cast spalin sa vracia spit’ do susiarne. VysuSené triesky z pasového dopravnika sa dostavaju do
zésobnika stredovych triesok a zasobnikov povrchovych triesok.

Vyroba drevotrieskovych dosiek - vytriedené triesky st podl'a svojho ur¢enia pre povrchovi
alebo stredovi vrstvu dopravované zo zasobnych sil samostatnymi dopravnikmi do zasobnikov
a nasledne do nanasaciek lepidlovej zmesi. Linka vyroby DTD zacina vrstvenim dvoch povrcho-
vych vrstiev a jednej stredovej vrstvy triesok s lepidlom na pohyblivy pas. Nanesena vrstva bude
v linke kontinudlne predlisovana na uréenti vysku. Tym sa ziska kompaktnost trieskového ko-
berca, ktory bude prechadzat’ kontinudlnym lisovanim. Zariadenie je vyhrievané termoolejom,
ktorého ohrev bude zabezpeteny v ramci energetického centra. Lis je napojeny na odsavacie
zariadenie, ktoré je zatistené do mokrého elektrostatického filtra WESP 2 na zachytenie pevnych
Zastic a prchavych organickych latok. Nasleduje orezanie okrajov a prie¢ne delenie pohyblivou
pilou, s kontrolou hribky a hmotnosti jednotlivych DTD s presunom do hviezdicového medzi-
skladu. Tu sa v surovej DTD vyrovnaji vlhkosti a teploty v pricreze, ukongéia sa polykonden-



zacné reakcie a vlastna doska sa kondicionuje. Vzdusnina z medziskladu obsahujuca prchavé
organické latky je vyvedena do ovzdusia bez &istenia.

Po Case uréenom na kondicionovanie si DTD dosky presunuté kol'ajovym vozikom na egaliza-
ciu hrubky a brusenie. Prach z brisenia dosiek je vedeny pneumodopravou do zisobnika
a zvySna vzdusnina na tkaninovy filter. Brisené DTD st nakoniec ukladané na palety a v bali-
koch presunuté do skladu hotovej vyroby.

Precerpavacia stanica mo¢ovinoformaldehydového lepidla pMDI (I-BOND OSB PM 4300) sla-
Zi na zabezpecenie dostatoénej zasoby lepidiel, potrebnych pre vyrobu DTD sta¢anim z privaza-
nych Zeleznicnych cisterien. Zlozka polyuretdanového systému Polyol (I_ CAT 9172), zlozka le-
pidla MUPF/MUF - melaninmoéovinoformaldehyd (Prefere 10F150) a emulzia (BOMUL 60
RG) budu dovézané automobilnymi cisternami a davkované priamo do zasobnikov.

Za ucelom zistenia moznosti vyskytu nadmerného chemického zépachu vo forme dymu a jeho
uniku mimo vyrobny areél bola skontrolovana cela vyrobna technoldgia spoloénosti ako susiaren
triesok, lisoviia dosiek, sklady surovin, stanica staania surovin /lepidla a emulzii/ zo Zelezni¢-
nych cisterien a automobilov do zasobnikov a COV. Bolo zistené, Ze vietky dopravné trasy
a stacacie zariadenia privazanych surovin st uzavreté, bez moznosti vzniku nadmerného che-
mického zdpachu s vylu¢enim havirie, ale t4 v sledovanom obdobi nenastala.

Zo zdrojov zne¢ist'ovania ovzdusia a ich technologickych ¢asti su emitované zakladné zne¢ist'u-
juce latky vratane formaldehydu a d’alsich organickych latok a pachovych zneéistujicich latok
vypustané cez organizované vyduchy, alebo formou fugitivnych emisii do vonkajsicho ovzdusia
nasledovne :

1. Z technolégie suSiaren triesok za elektrofiltrom WESP] je zloZenie spalin zname a
emisie si kontrolované emisnou monitorovacou stanicou a emisnymi meraniami oprav-
nenych os6b. Sucastou spalin su ale aj d'alsie pachové latky prirodného pévodu (hlavne
terpény), €o bolo aj doloZené analytickym rozborom.

2. Z technolégie lisovania z odsévania od zariadenia lisu DTD dosak za filtrom WESP 2 je
zloZenie spalin zname aje kontrolované emisnymi meraniami opravnenych o0sob.
V spalinach nie st obsiahnuté iné pachové latky. V pripade mimoriadnej udalosti moze
dojst’ k uniku pachovych latok z lisovania, ktoré vak nie si monitorované.

3. Z haly lisovne DTD dosik st emitované pachové latky, ktoré nie st dostatoéne odsava-
né z lisovacieho zariadenia na elektrostaticky filter WESP 2, d’alej su odsavané za chla-
di¢om ststavou VZT zariadeni (3 vyduchy), ktoré st vyustené nad strechu haly lisovne a
technologické odsavanie z ostatnych zariadeni inStalovanych v hale, ktoré st vyvedené
cez filtratné zariadenia tuhych latok a dostavaju sa po preéisteni do okolitého vonkajsie-
ho prostredia. Zne¢ist'ujuce latky v tychto odpadovych plynoch si monitorované. Okrem
toho, mdze unikat’ aj nevyznamné mnozstvo fugitivnych latok,ktoré nie st monitorované.

4. Z haly egalizicie hrabky a brisenia su prachové castice odlu¢ené na filtratnom zaria-
deni pri¢om zépachové latky tu nevznikaju.

5. Zoskladky dreva na vol'nych skladkach st emitované zakladné tuhé znecistujuce latky
a pachové latky s charakteristickym zapachom po dreve, ktoré nie s monitorované.

6. Zo sklidok chemickych surovin nie si emitované pachové latky.

7. Z ¢istiarne odpadovych véd, st emitované pachové latky, ktoré nie st monitorované.

Fyzickou kontrolou bola preverena ¢innost’ vSetkych hlavnych v prevaznej miere dvojstuprio-
vych filtraénych zariadeni /cyklon plus tkaninovy filter/, obidvoch mokrych elektrostatickych
filtrov WESP 1 a WESP 2 v prevadzke vyssie uvedenych technologickych ¢asti, ako aj innost
jednotlivych vzduchotechnickych vetiev, ktoré nie su zatstené do filtra¢nych zariadeni, ale st



sadastou prislusnych prevadzkovych suborov, sklady surovin, preCerpavacia stanica lepidla a
COV.

Na veline prevadzky boli v prevadzkovej dokumentacii preverené vietky zdznamy, parametre
a poruchové hlasenia, o chode prevadzky, nabehov, odstavok a portich, resp. pripadnych mimo-
riadnych stavov v inkriminovanom obdobi mesiaca jun. Zo zaznamov operatora a zmenovych
reportov je zrejmé, ze chod vyroby suSenia a lisovania dosdk DTD v junovom obdobi bol usta-
leny. Dalej bolo zistené, Ze v obdobi od 728.6. 2017 v ase 16:10 az do 30.6.2017 v ¢ase do 16:10
bol Gplne odstaveny elektrostaticky filter WESP 2, ktory zabezpeuje zachytenie pevnych Casti
a prchavych organickych latok v absorpénej ¢asti filtraéného zariadenia zo vzdusniny odsavanej
7 lisovacieho zariadenia DTD. Odstavenie filtratného zariadenia bolo sposobené z dovodu nad-
merného upchatia bubnového sita mechanickymi ¢asticami /trieskami/ v absorpénej Casti filtra,
ktoré sa don dostali vplyvom technologickej poruchy na linke lisovania DTD. Odstavkou filtra
sa zvysila produkcia pevnych Casti a prchavych organickych latok do ovzdusia. Pocas odstavky
sa vykonavalo Cistenie celého filtra¢ného zariadenia, pricom vyroba dosak na lisovacej linke
DTD bola v nepretrZitej prevadzke /diia 28.6.- 1508 m’dosik, diia 29.6.- 967 m’, dita 30.6. - 981
m? dosiek/. Zo strany prevadzkovatel'a neboli v tom Case vykonané Ziadne opatrenia na minima-
lizovanie vyroby pripadne na bezodkladné zastavenie, alebo obmedzenie prevadzky zdroja zne-
¢istovania ovzdusia, jeho Casti, alebo zariadenia.

Podl'a predloZenych rozhodnuti na skugobni prevadzku prevadzkovatel’ je povinny pri vyme-
dzenych havariach, ktoré nastali ako désledok nezvladnutej technologickej poruchy neodstrane-
nej uréenym spdsobom v urenom case podla schvéleného Suboru TPP a TOO, tieto skutocnosti
hlasit’ spravnemu organu O0O. Vzhl'adom na skutoénost, Ze vysie uvedena havéria filtraného
zariadenia WESP 2 a pripadna havaria i na FZ WESP 1 z dévodu mimoriadnej technologicke;
poruchy, nie je momentalne vymedzena v Subore TPP a TOO ani inom zodpovedajicom doku-
mentne /povoleni/ a predmetné Cast zdroja a dokumentu STPP a TOO nie je toho casu skolau-
dovana a v trvalej prevadzke SIZP-1ZP Bratislava, OI0O kon3tatuje, Ze vyssie uvedené zistené
skutonosti, nie st porusenim podmienok vydanych 00O pre prevadzku zdroja v skiiSobnej pre-
vadzke.

Prevadzka v drevarskej firmy IKEA Industry OZ Malacky ako i samotna prevadzka SuSiarne
a lisovne DTD patri k najzlozitej3im vyrobnym technologiam a tym aj najrizikovejsim, o sa
tyka moznosti vzniku roznych prevadzkovych porich, poZiaru a v krajnom pripade i vybuchu.
7 tohto dévodu moze aj v budicnosti vplyvom nepredvidatel'nej prevadzkovej poruchy resp.
nedoslednostou obsluhy, prist ku kratkodobému vypadku technologickych zariadeni sprevadza-
nych viditelnym tnikom znedistujucich latok mimo filtraénych zariadeni uréenych na zniZenie
mnosstiev ZL, za uéelom eliminacie vzniknutych nebezpeénych stavov a zaistenie bezpecnosti
prevadzky.

Samotna emisna situdcia vypustanych znedistujucich latok z prevadzok spolocnosti IKEA je
vyrazna / podla udajov REZZO v roku 2014 bolo vypustenych celkom 966 ton, roku 2015 bolo
vypustenych celkom 739 ton av roku 2016 bolo vypustenych celkom 107 ton znedistujucich
latok.

Obcasné kratkodobé vypadky filtrainych zariadeni, resp. odstavky technologickych ¢asti /vid
vy§sie uvedené/ nemaju vyznamny vplyv na celkové vypustané emisie znecistujucich latok do
ovzdugia aviak maju vplyv na kratkodobé zhorSenie imisnej situacie v okoli zavodu najma pa-
chovymi latkami rozneho charakteru.

Podla zaverov rozptylovej §tudie pre dotknuté \izemie mesta Malacky vypracované spolocnos-
tou Valeron, ¢. 16000094 RS z roku 2016 k projektovej dokumentacii, na zaklade $pecifikacie
zdrojov zneéistenia, teoretickych vypoctov imisnej zataze a posudenia vypo¢itanych hodnét na
zéklade stanovenych imisnych limitov by znecist'ujuce latky vyptstané zo zdrojov IKEA ne-



mali ovplyvriovat’ kvalitu ovzdu$ia v meste Malacky v nadlimitnych imisnych hodnotéach pod-
I'a kritérii danych Vyhlaskou MPZP a RR SR ¢. 360/2010 Z.z. v zneni vyhlasky ¢&. 244/2016
Z.z. o kvalite ovzdusia.

V spolo¢nosti IKEA Industry Slovakia s.r.o. — OZ Malacky Flatline, bolo zistené nasledovné:

k uzivaniu stredného zdroja zne¢ist'ovania ovzdusia — Strojné opracovanie drevotrieskovych pa-
nelov, v ramci stavby ,,Modernizacia technoldgie vyroby nabytku®, 6.9.2a Priemyselné spraco-
vanie dreva — mechanické spracovanie kusového dreva s projektovanym mnoZstvom spracova-
ného dreva 50 m® za deii a viac, ktory je umiestneny v areali IKEA Industry Slovakia s.r.o. — OZ
Malacky Flatline na Tovarenskej ul. 2614/19, Malacky, &.j. OU-MA-OSZP/2014/ 006626 -1
BAP v Malackach dna 15.08.2014 s podmienkami pre prevadzku technologickych robotickych
liniek umiestenych vo vyrobnych halach.

Hlavnou vyrobnou ¢innostou, realizovanou v jestvujucich objektoch spoloénosti IKEA Industry
Slovakia s.r.0. — OZ Malacky Flatline, je vyroba foliovaného nabytku /dosiek/ v mnoZstve spra-
covanych DTD doséak 58 000 m’ za rok. Surovinovti bazu vyroby ur¢uju drevotrieskové dosky,
plasty, folie, lepidla s malym obsahom organickych rozpustadiel, odmast'ovacie a ¢istiace pro-
striedky pozostavajice na baze acetonu.

V ramci modernizacie vyrobnych liniek najma v ¢asti nanasania folie na DTD, bola &ast’ jestvu-
Juceho zariadenia opétovne pouzita vo vyrobnom procese. Od jednotlivych liniek su odpadové
plyny vedené vzduchotechnikou na filtraéné zariadenia 9 ks jestvujicich filtrov, z toho 5 ks
pretlakovych filtrov AAGARD (F1-F5), 2 ks podtlakové NESTRO 11/4 GD (N-A a N-B), filter
na odséavanie prachu z filtrov do sila ASI (FS2) a filter na odsévanie sekacky formatovacej pily
do sila AST (FS1), ktoré boli doplnené 2 ks filtrov AAGARD AKF (F6 a F7) na odsavanie pra-
chu. V3etky filtratné zariadenia sii umiestené na streche haly. Vo vyrobnom procese je zabezpe-
Covana adhézia folie na DTD prostrednictvom lepidiel Kleiberit 702.5.39, s projektovanym
mnozstvom 362 ton tavnych lepidiel (bez obsahu organickych latok) roéne a na manudlne &iste-
nie drevotrieskovych panelov po lepeni tavnym lepidlom je projektované mnoZstvo organickych
rozpustadiel 0,241 ton/rok.

Technologicky postup vyroby prebieha na samostatnych robotickych linkach pri operaciach, pri
ktorych sa upravuju surové drevotrieskové dosky na foliované nébytkové dosky postupmi na
linkach Rezanie a drvenie odlomkov, Brusenie, lepenia BFLO a lepenia TFL, linke lepenia hran
alinke WPL. Po tychto operacidch nasleduju procesy balenia a paletizacie. Vyrobné &innosti
prebiehaji v oznacenych a na to urenych priestoroch podl'a dokumentacie. Odpadové plyny
s obsahom tuhych znecist'ujticich latok a organickych latok VOC z jednotlivych technologickych
operacii a robotickych liniek na lepenie folii /matnych aj lesklych/ si odsavané vzduchotechni-
kou na vy3sie uvedené filtra¢né zariadenia a po ich vy¢isteni st vyduchmi vypustané naspat’
do prevadzkovych hal. Odpadové plyny s obsahom tuhych znecistujtcich latok z technologic-
kych operacii a robotickych liniek na rezanie a brusenie dosak DTD st odsavané vzduchotechni-
kou na filtratné zariadenia a po ich vy¢isteni si vyduchmi vypustané okolitého prostredia. Za
ucelom kontroly dodrziavania emisnych limitov pre TZL aX C v odpadovych plynoch su tieto
podla poziadaviek zakona 137/2010 Z.z. o ovzdu$i v zneni neskorsich predpisov pravidelne
monitorované opravnenou organizaciou v Sestroénych cykloch. Mnozstva emisii zdkladnych ZL
aX C sa kazdorocne priznavané v oznameni za zne€istovanie ovzdusia. Spolo¢nostou IKEA
Industry Slovakia s.r.o. — OZ Malacky Flatline bolo z vyrobného zivodu vypustenych za rok
2016 Oton X C a 0,59 ton tuhych znecist'ujucich latok s nulovym poplatkom.



7a ucelom zistenia moznosti vyskytu nadmerného chemického zapachu a jeho tniku mimo vy-
robny aredl bola skontrolovana podl'a predlozenej dokumentacie cela vyrobna technologia spo-
lo¢nosti nachadzajuca sa prevazne v uzavretej hale. Bolo zistené, Ze vSetky dopravné trasy skla-
dové miestnosti a stacacie zariadenia st uzavreté, bez moznosti vzniku nadmerneho chemického
zapachu s vylucenim havarie, ale ta v sledovanom obdobi nenastala. Takisto nebola
v inkriminovanom obdobi ani zvysena vyroba, ktora sa pohybovala v juni na urovni 2960 m’
pri¢om priemerny polro¢ny stav €inil 3085 m’. Z technologickych ¢asti ako rezanie a brisenie
st zakladné tuhé zneéistujiice latky vypustané cez organizované vyduchy, u ktorych dodrzanie
emisnych limitov je kontrolované opravnenou organizdciou na to urenou. Z technologickych
Zasti ako lepenie a Cistenie su znedistujuce latky vratane organickych latok, ako i1 pachovych
znedistujucich latok, vypastané formou fugitivnych emisii (streSné svetliky) do vonkajSieho
ovzdusia bez ich monitorovania.

Fyzickou kontrolou na zéklade dostupnych podkladov zaznamovych zariadeni bola preverena
ginnost vietkych filtraénych zariadeni, ako aj ¢innost jednotlivych vzduchotechnickych vetiev,
ktoré nie st zaustené do filtraénych zariadeni, ale si sucastou prislusnych prevadzkovych casti,
skladov surovin, a podobne. Zariadenia pracovali spravne.

V spoloénosti ASSA ABLOY Door Slovakia s.r.o, prevadzka: Tovarenska 15, Malacky, bolo
zistené nasledovné:

Na prevadzku ,,Vyrobny zavod SCHERLOCK* vydal OU Malacky Suhlas k povoleniu zdroja
&j. OUZP/2006/01997BAP dia 08.12.2006 a Suhlas k trvalému uzivaniu vel'kého zdroja zne-
gistovania s podmienkami pre prevadzku katregorizacie 6.3.1. Nanasanie naterov podl'a vyhlas-
ky MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z. v zneni neskorsich predpisov.

Hlavnym predmetom €innosti je vyroba bezpecnostnych dveri a dvernych ramov v mnozZstve
2000 kusov za rok. Surovinovil bazu vyroby uréuje kov, plast, lepidla bez organickych rozpista-
diel, odmastovacie a ¢istiace prostriedky s malym obsahom rozpustadiel a farby ako i laky

s vy$§im obsahom organickych rozptstadiel.

Technologicky postup vyroby za¢ina mechanickym spracovanim ocel'ovych polotovarov vo
forme plechov, ty¢ovych ajoklovych materidlov ich delenim, strihanim, vysekavanim
a ohybanim a zvaranim za pomoci tepla. Po tychto operaciach nasleduju procesy povrchovych
uprav polotovarov, odmastenia, Cistenia a lakovania a zavereéne] montaze. Vyrobné cinnosti
prebiehaji v oznagenych ana to urCenych priestoroch podl'a dokumentacie a Saboru STPP
aTOO. Odpadové plyny z jednotlivych technologickych operacii si vedené vzduchotechnikou
na filtra¢né zariadenia, kde sa odluéuju z odsavanej vzdu$niny tuhé znecistujice latky. Orga-
nické latky VOC su vypustané do okolitého prostredia bez odlu¢ovania. Za ucelom kontroly
dodrziavania emisnych limitov pre TZL a VOC v odpadovych plynoch su tieto podl'a poZiada-
viek zakona 137/2010 Z.z. o ovzdu§i v zneni neskorsich predpisov pravidelne monitorované
opravnenou organizaciou v trojroénych cykloch /emisné limity boli dodrzané/ a mnozstva emisii
st kazdoroéne priznavané v ozndmeni za znecistovanie ovzdusia. Spolo¢nostou SCHERLOCK
bolo z vyrobného zavodu vypustenych za rok 2015 9,09 t TOC latok a 0,15 t TZL a v roku
2016 uz len 3,2 t TOC latok.

7a udelom zistenia moznosti vyskytu nadmerného chemického zapachu a jeho uniku mimo vy-
robny areal bola skontrolovana podl'a predlozenej dokumentacie cela vyrobna technologia spo-
loénosti nachadzajiica sa prevazne v uzavretej hale. Bolo zistené, Ze vSetky dopravné trasy skla-
dové miestnosti a stacacie zariadenia su uzavreté, bez moznosti vzniku nadmerného chemického
zdpachu s vylu¢enim havarie, ale t& v sledovanom obdobi nenastala. Takisto nebola



v inkriminovanom obdobi ani zvy$ena vyroba, ktora sa pohybovala v prvom polroku roku 2017

na urovni z roku 2016 nasledovne :

2014 2015 2016

Pocet zarubni 11.659 11.488 11.317
Z toho zdakl.syntetickd farba 9.653 5.917 5.483

Z toho polyuretanova farba 2.006 3571 3.834
Obojstranne striekané dvere 83 264 280
Jednostaranne striekané dvere 103 365 374

Zo zdrojov znetistovania ovzdusia a ich technologickych casti st zékladné znedist'ujuce latky
vratane organickych latok a pachovych znegist'ujtcich latok vypustané cez organizované vydu-
chy, alebo formou fugitivnych emisii do vonkajsiecho ovzdugia v zakonom stanovenych limi-
toch.

Fyzickou kontrolou na zéklade dostupnych podkladov zaznamovych zariadeni bola preverena
cinnost’ vietkych filtraénych zariadeni ako aj &innost’ Jednotlivych vzduchotechnickych vetiev,
ktoré nie su zaustené do filtraénych zariadeni, ale si su¢astou prislusnych prevadzkovych ¢asti,
sklady surovin, a podobne. Zariadenia pracovali spravne.

V spolo¢nosti RF, spol. s r.o, previdzka: Tovarenské 15, Malacky, bolo zistené nasledovné:

Na prevadzku ,,Priemyselna hala FRITZ nanésanie lepidiel* vydal OU Malacky Suhlas na povo-
lenie zdroja zmeny technologickych zariadeni velkého zdroja znedistovania v skusobnej pre-
vadzke na dobu neurtitt ¢j. OU-MA-OSZP-2015/006991BAP zo dia 08.07.2015
s podmienkami pre prevadzku v dvoch halach starej 1 a novej hale 2 z dévodu presunov tech-
nologickych robotickych liniek medzi halami 1 a2, kategorizicie 6.6.1. Nanaganie lepidiel
podl'a vyhlasky MZP SR ¢. 410/2012 Z.z. v zneni neskorsich predpisov.

Hlavnym predmetom ¢innosti je vyroba lemov auto skiel na zadné a botné v primovacich kabi-
nach L, II, I11 a stvisiacich technologickych operacii v mnozstve 704 000 kusov za rok. Surovi-
novu bazu vyroby urcuje sklo, lepidla s organickymi rozpustadlami Butanol a Izopropanol ,
odmastovacie a ¢istiace prostriedky pozostavajuice na baze aceténu.

Technologicky postup vyroby spo¢iva v primovacich kabinach I-III, kde sa na robotickych lin-
kach nanaSa lepidlo na okraj autoskiel a nasledne sa na horizontalnych vstrekolisoch nanasa
vrstva termoplastického kaucuku, termoplastov a elastomérov, ktoré sa nasledne na okno zaliso-
vavaju. Po tychto operdcich nasleduji procesy balenia a paletizacie. Vyrobné ¢innosti prebie-
haju v oznacenych a na to ur¢enych priestoroch podl'a dokumentacie Odpadové plyny tuhych
zneCistujucich latok a organickych latok VOC z jednotlivych technologickych operacii st od-
savan¢ vzduchotechnikou a bez Cistenia si vyduchmi vypustané do okolitého prostredia bez
odluCovania. Za i¢elom kontroly dodrziavania emisnych limitov pre TZL aX C v odpadovych
plynoch budi tieto podl'a poziadaviek zakona 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorsich
predpisov pravidelne monitorované oprdvnenou organizaciou v trojroénych cykloch. Ked'ze
zdroj momentélne nie je v trvalej prevadzke poZiadavku splnenia tejto zakonnej povinnosti splni
pred uvedenim do trvalej prevadzky. MnoZstvéa emisii zakladnych ZL a X C st kazdorocne pri-
znavané v oznameni za znecistovanie ovzduia. Spolo¢nostou RF, spol sr.o. Malacky bolo
z vyrobného zdvodu vypustenych za rok 2016 uz len 8,6 t £ C latok. Zasadni zmena nastala
v roku 2015 keby sa v zédvode preslo z ruéného nanasania lepidiel na robotické nanasanie, ¢oho
ddsledkom bola elimindcia uspory lepidiel o030 - 40 % a tym aj latok VOC vypustanych do
ovzdusia.



7a ucelom zistenia moznosti vyskytu nadmerného chemického zapachu a jeho uniku mimo vy-
robny aredl bola skontrolovana podl'a predlozenej dokumentacie cela vyrobna technologia spo-
lo¢nosti nachadzajica sa prevazne v uzavretej hale la 2. Bolo zistené, ze vietky dopravné trasy
skladové miestnosti a statacie zariadenia st uzavreté, bez moznosti vzniku nadmerného chemic-
kého zapachu s vyludenim havérie, ale td v sledovanom obdobi nenastala. Takisto nebola
v inkriminovanom obdobi ani zvyiena vyroba, ktora sa pohybovala v jini na urovni 671 000 ks
a priemerny polroény priemer ¢ini 704000 ks autoskiel. V obdobnych priemernych mnoZstvach
bola aj spotreba chémie Butanolu jin 595 kg /priemer polrok 2017 bol 540kg/ a Izopropanolu
jun 580 kg /priemer za polrok 2017 bol 500 kg/.

Zo zdrojov zneéistovania ovzdusia a ich technologickych ¢asti st zakladné znecist'ujice latky
vratane organickych latok ako i pachovych znedistujucich latok vypustané cez organizované
vyduchy, alebo formou fugitivnych emisii do vonkajsieho ovzdusia, u ktorych dodrzanie emis-
nych limitov nebolo doteraz zistované opravnenou organizaciou na to uréenou. Meraniami boli
zistované iba mnoZstva znecist'ujucich latok vypustanych zo zdrojov.

V spolo¢nosti OBUK Slovakia s.r.o. Malacky, prevadzka: Cesta Mladeze 18, Malacky, bolo
zistené nasledovne:

Na prevadzku ,,Vyroba dvernych vyplni a ramikov * vydal OU Malacky Suhlas k povoleniu
zdroja &j. OUZP/2011/01344-1BAP V Malackdch dita 04.08.2011a Suhlas k trvalému uzivaniu
stredného zdroja zneistovania s podmienkami pre prevadzku katregorizacie 4.38.2 pism. ¢) -
spracovanie polyesterovych Zivic s pridavkom styrénu s projektovanou spotrebou surovin vys-
sou ako 100 kg/den podla vyhlasky MZP SR & 410/2012 Z.z. v zneni neskorich predpisov.

Hlavnym predmetom ¢&innosti je vyroba ornamentovych ramikov z polyesterovej Zivice v proje-
ktovanom mnoZstve 200 t za rok. Surovinovii bazu vyroby uréuje polyesterova zivica Vigopal
R636 s obsahom /styrénu 12-20%/, plast, hlinik, polyesterové lepidla Vigopal R640 B s malym
obsahom organickych rozpustadiel /styrénu/, odmastovacie a ¢istiace prostriedky s malym ob-
sahom rozpustadiel /nahradili acetéon/ a chloridom sodnym bez obsahu organickych rozpasta-
diel.

Technologicky postup vyroby spociva v odlievani ornamentovanych ramikov /polyesterova Zivi-
ca/ je odlievana do silikonovo kaucukovych foriem, kde pri procese v trvani cca 2 hod dochadza
k polymerizécii polyesteru, na tuht formu. Po odliati dochadza k uprave ramikov mechanickym
opracovanim .

Po tychto operaciach nasleduji procesy zéveretne] montaze, balenia a paletizacie. Vyrobné Cin-
nosti prebiehajli v oznagenych a na to urcéenych priestoroch vyrobnej haly podla dokumentacie.
Odpadové plyny z jednotlivych technologickych operécii su vedené vzduchotechnikou na fil-
tracné zariadenia, kde sa odluéuju z odsavanej vzdusniny tuhé znecistujuce latky. Organické
latky TOC /styrén/ su vypustané do okolitého prostredia bez odlucovania vyduchom v stene bu-
dovy. Za uc¢elom kontroly dodrziavania emisnych limitov pre TZL a TOC v odpadovych ply-
noch su tieto podl'a poziadaviek zakona 137/2010 Z.z. o ovzdu$i v zneni neskorsich predpisov
pravidelne monitorované opravnenou organizaciou v Sestroénych cykloch /femisné limity
z posledného merania zo dna 11.4.2017 boli dodrzané/ a mnoZstva emisii su kazdorotne prizna-
vané v oznameni za zneéistovanie ovzdusia. Spolo¢nostou OBUK bolo z prevadzky vypuste-
nych za rok 2016 0,147 t styrénu a 0,005 t TZL.

7a uielom zistenia moznosti vyskytu nadmerného chemického zépachu a jeho Gniku mimo vy-
robny areal bola skontrolovana podla predlozenej dokumentacie celd vyrobna technoldgia spo-
lo¢nosti nachadzajiica sa prevazne v uzavretej hale. Bolo zistene, ze vietky dopravné trasy skla-
dové miestnosti a stacacie zariadenia sd uzavreté, bez moznosti vzniku nadmerného chemic-



kého zapachu svylicenim havarie, ale t4 vsledovanom obdobi nenastala. Takisto nebola
v inkriminovanom obdobi ani zvySena vyroba, ktord sa pohybovala na Grovni roku 2016, kedy
spotreba Zivice bola 51 205 kg/rok, /priemer 4267 kg/mesiac/ a mnoZstvo vyrobenych plasto-
vych ramikov bolo 24 376 ks/rok nasledovne :

jan =5831kg
feb =3110 kg
mar = 3544 kg
apr = 4191 kg
maj = 3667 kg
jun = 3585 kg

Zo zdroja znetistovania ovzdusia a jeho technologickych ¢asti st zakladné tuhé znecistujlce
latky vratane organickych latok /styrénw/ vypustané cez organizované vyduchy, do vonkajsieho
ovzdusia v zdkonom stanovenych limitoch/ sprava z merania ¢. 04/1704/17-Me zo dita 11.4.
2017/, ale i formou fugitivnych emisii cez okna a dvere, ktoré nie si monitorované. Pachové
latky vypustané z vyroby nie st monitorované.

Fyzickou kontrolou na zéklade dostupnych podkladov zaznamovych zariadeni bola preverena
¢innost’ vSetkych filtraénych zariadeni ako aj &innost jednotlivych vzduchotechnickych vetiev,
ktoré nie si zaustené do filtraénych zariadeni, ale st stiéastou prislusnych prevadzkovych é&asti,
sklady surovin, a podobne. Zariadenia pracovali spréavne.

V spolocnosti ZinkPower Martin s.r.o, prevadzka: Tovérenska 17, Malacky, bolo zistené na-
sledovné:

Na prevadzku ,,Zinkoviia“ vydala Slovenska in3pekcia Zivotného prostredia, Inspektorat Zivot-
ného prostredia Bratislava, odbor integrovaného povolovania a kontroly (d'alej len ,,indpek-
cia“), Suhlas k trvalému uZivaniu vel'kého zdroja znegistovania s podmienkami pre prevadzku
ZinkPower Malacky dna 28.12.2006 &.j. 6345/0IPK-1845/06-Gd/371680106 a zmenu integro-
vaného povolenia ¢.j. 7231-5596/37/2013/Pro//371680106/Z2, Bratislava zo diia 27.02.2013.

Hlavnym predmetom ¢innosti je vyroba pozinkovanych predmetov réznych tvarov a hmotnosti
podla poziadaviek zdkaznikov v projektovanych mnozstvach 9 t/h, resp. 1500 t/mesiac. Surovi-
novu bazu vyroby uréuje kov /zinok/, odmast'ovacie a &istiace prostriedky Kyselina chlorovodi-
kova, OMEGA - odmast'ovaci pripravok, Hegaflux — tavidlo, regulator morenia Hexametylén-
tetramin, Zinkova farba a riedidlo C 6000, posilova¢ odmastenia Surfaclean N-950 s malym ob-
sahom rozpustadiel.

Vyrobny program prevadzky je zamerany hlavne na nanaSanie ochrannych zinkovych povlakov
Vv roztavenom zinku na Zelezné a ocelové konstrukcie a dielce. Takto nanesens vrstva zinku svo-
Jimi vlastnostami dlhodobo poskytuje antikoréznu ochranu tymto dielcom a konstrukciam.

Cely vyrobny proces prebieha na technologickej linke, ktora je ovladana poloautomatom. Na za-
¢iatku linky obsluha zavesi pokovovany dielec na zavesné zariadenie poloautomatu, a na konci
linky pozinkovany dielec obsluha zlozi zo zavesného zariadenia a ulo#{ ho do ¢asu expedicie

do skladu hotovych vyrobkov.

Cely proces Ziarového zinkovania sa skladé z troch etap :

B.1. Preduprava povrchu

- odzinkovanie vadnych zinkovych povlakov v kupeli 6-10 % HCI
- odmastenie povrchu pokovovaného vyrobku 50 °C teplym alkalickym roztokom. Na odmasto-



nie sa pouziva 6 % roztok Ekazitu,

- oplach vodou a morenie v 6-14 % roztoku HCI, kde sa o&isti povrch pokovovaného vyrobku
od oxidov Zeleza a okuji,.

- 2 x oplach vodou,

- ktipel s tavidlom, nana3anie vrstvy tavidla ponorenim vyrobku do kupela,

- suSenie v susiacej peci pri teplote 80°C

B.2. Zinkovanie
- zinkuje sa v zinkovacej vani, ktoré je vyhrievana plynom na teplotu T= 445 °C. Zinkovacia
vafia je uzavreta, ochranny poklop vaiia sa otvara len na dobu na to potrebn.

B.3. Ochladenie a kone¢nd uprava

- pozinkovany material sa ochladi ponorenim v teplej vode a necha sa voIne chladit na vzduchu
- pozinkované dielce sa skontroluji vizualne i vaZenim a vystavi sa certifikat o hribke Zn .

- Expedicia, preberanie pozinkovanych dielcov sa vykonava na presne uréenom mieste.

Do &asu expedicie je material ulozeny v prirucnom sklade hotovych vyrobkov.

V priebehu ¢innosti prevadzKy sa priebezne kontroluje kvalita jednotlivych kupeTov a pracky
(zlozenie, hustota, obsah HCI, a pod) analyzami v laboratoriu ZinkPower Brunn GmbH Rakusko
v dvojtyzdiiovych intervaloch.

Vyrobné &innosti prebiehaju v oznatenych a na to uréenych priestoroch podl'a dokumentacie.

Vzduch odsavany z priestoru zinkovacej vane je vedeny do trojkomorového rukavového filtra,
kde sa odisti od pevnych &astic. Pre¢isteny vzduch je potom vedeny do cyklonu, ktory je vo
funkcii havarijného zariadenia pre pripad poruchy na ruk4avovom filtri. Filtraéna stanica je vyus-
tena technologickym vyduchom nad strechu prevadzky. Garantovana uc¢innost filtratného za-
riadenia je pre

TZL < 5 mg/m’, plynné anorganické latky < 10 mg/m’ Cistenie rukavovych filtrov je kontinual-
ne, pneumatickym vibratorom, na zaklade zmeny hodnoty tlakovej straty.

Vane preduprav st hermeticky zakapotované a opatrené odsavanim, ktoré usti do absorpcného
filtraéného zariadenia (pracka) vyrobea: Rohren —und Pumpenwerk BAUER, Rakusko, typ: K97
—015. Tu sa zo zneéisteného vzduchu, prepieranim cez rozprasovani vodu, odstrania jemne roz-
ptylené ¢astice HCI a takto vycisteny vzduch sa odvadza vyduchom V-01 cez strechu mimo pre-
vadzku.

Za celom kontroly dodrZiavania emisnych limitov pre vyplstané znecist'ujuce latky v odpado-
vych plynoch st tieto podl'a poziadaviek zakona 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorSich
predpisov pravidelne monitorované opravnenou organizaciou v Sestro¢nych cykloch /emisné
limity vypustanych ZL boli dodrzan¢/ a mnozstva emisii su kazdorogne priznavané v oznameni
2za znedistovanie ovzdusia. Spolognostou ZinkPower, s.r.o. Malacky, bolo z vyrobného zavodu
na Tovarenskej ul. vypustenych zarok 2016 0,024t plynnych latok (HCI1) 0,018 t TZL a 0,6 t
ostatnych plynnych latok (NOx, SO,, CO, TOC) .

7a ucelom zistenia moznosti vyskytu nadmemého chemického zapachu a jeho tiniku mimo vy-
robny aredl bola skontrolovana podla predlozenej dokumentécie cela vyrobna technologia spo-
locnosti nachadzajica sa prevazne v uzavretej hale. Bolo zistene, ze vietky dopravné trasy skla-
dové miestnosti a stacacie zariadenia su uzavreté, bez moznosti vzniku nadmerného chemického
zapachu svylu¢enim havarie, ale ta v sledovanom obdobi nenastala. Takisto nebola
v inkriminovanom obdobi ani zvy$ena vyroba, ktora sa pohybovala na priemernej ro¢nej Grovni
v aprili 31 ton, maji 34 ton a juni 37 ton.
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Zo zdrojov zne€istovania ovzdusia a ich technologickych Casti st zakladné znecist'ujuce latky
vratane organickych latok znecistujucich litok vypustané cez organizované vyduchy do von-
kajsieho ovzdusia v zékonom stanovenych emisnych limitoch, ale i formou fugitivnych emisii
a pachovych latok, ktoré nie si monitorované.

Fyzickou kontrolou na zéklade dostupnych podkladov zaznamovych zariadeni bola preverena
¢innost’ vetkych filtranych zariadeni ako aj Einnost Jednotlivych vzduchotechnickych vetiev,
ktoré nie su zaustené do filtraénych zariadeni, ale su stastou prislusnych prevadzkovych ¢asti,
sklady surovin, a podobne. Zariadenia pracovali spravne.

V organizacii First Farm Malacky bolo v ramci $etrenia zistované, &i boli vykonavané aplika-
cie hnojovych frakcii na pril'ahlé polia v okoli mesta Malacky a to v obdobi mesiaca jun. Kona-
tefom spolo¢nosti bolo potvrdené, Ze v inkriminovanom obdobi nedoslo k aplikdcii hnojovice
ani hnojiv do pédy na polia v okoli Malaciek. Aplikacia hnojiv do pddy sa vykonava vyluéne
strojnou technolégiou podpovrchovo do 5-15 cm hibky.

SIZP - IZP Bratislava, OI0O vykonanym $etrenim vo vyssie uvedenych spolo¢nostiach nezis-
tila poruSenie zikona o ovzdus$i a ani skuto¢nosti, ktoré su uvedené v podnete ob&anov na nad-
merné znecistovanie ovzdusia chemickym zapachom v mesiaci jan.

Vsetky kontrolované spolo¢nosti ovplyviiuji vypustanymi emisiami prevazne plynnych znedis-
tujucich latok svoje najblizsie okolie /zavodu/ v zdkonom stanovenych limitoch v minimaélne;
miere. AvSak v pripade mimoriadne zhor§enych nepriaznivych poveternostnych podmienok,
nizka hladina tlaku, inverzia a silny vietor, emisie a zapachové latky zo spolo¢nosti IKEA In-
dustry Slovakia OZ Malacky Boards zasahuju v citelnej miere aj mimo areal zavodu, do blizkej
obytnej aglomeracie Sidlisko Juh, resp. nakupnej zény. Podla rozptylovej Studie, vypracovanej
podla skutoénych emisii v roku 2016 /vypustenych pocas skaSobnej prevadzky/ a posudenia
vypocitanych hodnét na zéklade stanovenych imisnych limitov, by tuhé a plynné znecist'ujtice
latky, vypustané zo zdrojov IKEA, nemali ovplyviiovat' kvalitu ovzdudia v meste Malacky v
nadlimitnych imisnych hodnotach podla kritérii danych Vyhlaskou MPZP a RR SR ¢. 360/2010
Z.z. v zneni vyhlasky ¢. 244/2016 Z.z. o kvalite ovzdusia.

S pozdravom

-

Ing. Jozef Prohaszka
riaditel






